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清远非标设备外壳生产厂家

发布日期: 2025-09-24

电机外壳喷漆技术有一定要求，为了防止氧化、锈蚀，电动机壳体在出厂前必须经过喷漆工
艺处理，更换壳体后的喷漆环节除了对其进行涂色外，还可起到呵护、防止氧化的浸染作用，但
如果在出厂时就存在着吸附不均匀、起泡的情况，则会影响后喷漆的下场，导致它容易脱落，激
发锈蚀，影响电机壳体的使用，损坏电机壳体的质量。因此，电机外壳涂装技术应具有一定的要
求：
1.漆膜表面平滑平整，无凹陷、暗坑、裂隙、流滴，无明显喷涂的大点，外表无或极少小颗粒。
2.角部无重色喷雾现象，整体表面无色差和花色现象。
3.光泽均匀，手感顺滑等。对于判定设备外壳应注意哪些细节问题？清远非标设备外壳生产厂家

接地保护与接零保护能防止人身触电事故，保证电气设备正常运行。
为了保证电气设备的正常运行和安全，保护功能必须接地。为了使电气设备接地，必须使用接地
装置。接地装置主要包括两种接地线和接地体。接地体是用来直接接触土壤的金属体；接地线是
用来连接接地体和电气设备的电线。
电气设备的接地装置
1、检查的项目
检查接地装置的各个连接点是否有损伤、腐蚀、折断现象以及是否接触良好；在雨季前，也就是
土壤的电阻率较大时，对接地设备的接地电阻进行测量，并分析比较测量结果。检查土壤呈强酸、
碱、盐的地带地下 500mm 以内的接地体是否被腐蚀严重。
检查电气设备连接接地线是否正常，接地线连接接地网是否正常，以及接地线连接接地干线是否
正常；对于检修过的电气设备，要进一步检查接地线连接是否牢固。清远非标设备外壳生产厂家
机箱机柜的分类很多，像是型材分类，颜色分类，或是材质分类，都是有着各自的工艺步骤和价
格。

钣金外壳设计也是慢慢积累的经验：
1、测量尺寸
比较简单的罩壳，所以墙板的长和宽，外形尺寸必须要精确测量，精确到0.5mm，再根据实际需
要，设计罩壳合适的侧面宽度。
2、绘制三维草图
画总体的外形图，本人使用的是creo，根据测量的尺寸，画出三维外形图。无需注意细节，只要大
概外形即可，外形图只用曲面代替，无需设置厚度，后面详细拆分再设置厚度。这个只要会拉伸
就可以画，过程略。
3、拆分罩壳
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一般拆法是上下左右拆成4块，折弯之后焊接而成。
4，具体画法
1，怎么拆明白了，那画每一个板就简单了，只要参考曲面，设置厚度，和加或减厚度就可以了，
每块板的方法相同，下面只介绍下左侧的具体做法，其他的不再赘述。
2，复制上图已画的草图的参考曲面
3，参考左侧面，画一个钣金平面
4，再两侧做法兰，法兰的长度切除一部分的，隐藏参考曲面，如图所示
5，其他面的板同理可以画出。

将试电笔接触电气设备的金属外壳，若氖泡发光亮度与测试220伏相线一样亮，则有可能是相
线碰壳故障；若亮度比在220伏相线上测得的弱，则很可能是一般感应电。这样判断并不十分可靠，
因为有的氖泡启辉电压较低，测试时很难从其亮度强弱作出判断。世纪星介绍若是一般不严重的
感应电，人体触及外壳后，原发光的氖泡就会熄来；若是相线碰壳，人体触及就会遭电击。在没
有判断出之前，不可用手去试，可采用1至数千欧的电阻代替人体电阻触试。较好用以下方法进一
步检查，将万用表打在交流250伏或500伏挡，一根表棒接触到电源的中性线上，另一根表棒接触
到用电设备金属外壳。若万用表有电压批示，表示漏电，电压越高漏电越严重。若万用表指示很
小，则随着交流电压挡的变化，电压读数随之变化，则为感应电。机械设备外壳的设计比较繁琐
复杂，不能一味追求外形的美观。

电机外壳喷漆施工需要注意什么？
1、施工方式可选择自动涂装模式，使用自动涂装机密封罐内。这种施工方法更高效，运输和储存
更方便。
2、同一物体应使用相同的颜色，选择同一批次的产品，以免产生明显的色差。
3、施工前测试喷涂效果，看喷涂是否均匀，设备是否有故障。避免喷涂效果深浅不一的情况。
4、喷涂时必须穿防护服，因为油漆挥发时会产生有害物质，如果不加防护，会对员工造成很大伤
害。多了解厂家的制造工艺和选材，可以帮助后续的选择，方便整体水平更好。由有名商家来选
择，不只价格更合理，而且质量更好，所以结合实际要求来选择会更可靠，自然是让更多人满意
的焦点，在选择电机外壳制造原材料的过程中，更加注重其质量，这将为客户购买提供参考。因
此，结合实际要求进行选择，自然是客户满意的焦点。选择更可靠的产品会更可靠，这自然是消
费者更愿意接受的基础。除了做铁的外壳，铝合金外壳也是十分受欢迎的款型。清远非标设备外
壳生产厂家

防爆电气设备外壳和外壳上的部件要求？清远非标设备外壳生产厂家

铝型材外壳与不锈钢外壳有什么不同？
1、重量方面：
铝合金的密度根据加入合金元素的不同而不同，一般在2.5×10kg/m—2.8×10 kg/m之间，因此铝
合金壳体重量上比不锈钢外壳要轻，几乎是不锈钢壳体重量的三分之一，这就使得铝合金十分适
合用于制作手机、相机、电脑等电子产品外壳，起到轻薄便携的效果。
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2、硬度方面：
不锈钢密度低，但强度较高，接近钢，塑性好。不锈钢是镍铬合金，硬度比铝合金高。
3、耐高温性能：
不锈钢可耐高温，熔点在1200--1500度，铝合金无法承受太高的温度，熔点在500--800度。
4、表面处理方面：
不锈钢表面处理有表面光亮处理、表面白化处理、表面着色处理。铝合金处理包括电泳、喷涂、
阳极氧化等。
5、价位差异
铝型材壳体和不锈钢外壳的价位不只是原材料成本上决定的，还在于它们的加工难易程度。铝合
金相对于不锈钢而言硬度更低，易于切割和成型，因此一般而言铝合金外壳在价位上会比不锈钢
壳体要低。当然这也不是一概而论的，因为在实际应用当中，外壳所经历过的加工工艺数量和种
类也是决定价位涨幅的因素。清远非标设备外壳生产厂家


